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Projekt R-Rhenania
Im Verbundprojekt R-Rhenania wird eine industrielle Demonstrations-
anlage am Standort der Monoverbrennungsanlage Altenstadt der Firma
Emter errichtet und im Jahr 2024 den Betrieb aufnehmen. Die vorhandene
Rostfeuerung-Monoverbrennung wird so umgebaut, dass ein neues
thermochemisches Verfahren integriert werden kann, welches hoch-
wirksame und schadstoffarme Diinger produziert (bis zu 17.000 t/a).

Die thermochemischen Produkte werden in Gefal3- und Feldversuchen im
0kologischen Landbau auf ihre Dingewirkung getestet. Die Umwelt-
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Klarschlammasche-Monitoring 2022-23 und Thermochemische Behandlung belasteter Aschen
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