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Regionales Klarschlamm-
und Aschen-Management
zum Phosphorrecycling
fur einen Ballungsraum
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Klarschlamm- und Asche-Management zur
Optimierung der Phosphorriuckgewinnung

Zusammensetzung der Klarschlammaschen im Projektgebiet (2020-2022)
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Verfahrensoptionen erweitern

Varianten fur die Umsetzung der Phosphorrickgewinnung

Beispielvariante:
Erganzung der zentralen nasschemischen Phosphorrickgewinnung mit dezentraler
thermochemischer Ruckgewinnung
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Projektverbund AMPHORE
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