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Verfahrenstechniken im Haupt- und Satellitenbetrieb eines interkommunalen 
Recyclingzentrums für ein optimiertes regionales Nährstoffrecycling

Überschrift für das spezifische PosterModellregion - Energieeffizienz und semizentrale 
Klärschlammbehandlung
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Energieeinsparung KAs durch Umstellung auf Faulung

Energieeinsparung KAs [kWh/a]

Kosteneinsparung (2018: 20 ct/kWh) )[€/a]
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Volumen des Belebungsbeckens IST vs benötigt Faulung
VBBIST

VBBFaulung

Abb.: Überblick für das semizentrale Schlammbehandlungszentrum mit Nutzung von Industriesubstraten

Abb.: Projektverbund mit Kläranlagen und der Modellregion (rot)

Satelliten-Kläranlagen
Die Klärschlammentsorgung der Modellregion wird aufgrund der
Phosphorrückgewinnungspflicht und Problemen der bodenbezogenen
Verwertung zukünftig durch ein interkommunales Recyclingzentrum
(KNRN – Kommunale Nährstoffrückgewinnung Niedersachsen GmbH)
gewährleistet. Dafür wird eine Auswahl an Möglichkeiten zur Anpassung
der, der Verbrennung vorgelagerten, Verfahrenstechniken durch
Entscheidungsunterstützungsmodelle ermittelt.

Betrieb bisher
➢ aerobe Stabilisierung
➢ landwirtschaftliche Verwertung möglich
➢ z.T. erheblicher Industrieanteil mit Biogaspotential
➢ niedrige Entwässerungsgrade

Potentiale durch Umstellung auf Faulung
➢ Biogasertrag statt Belüftungsenergie
➢ Umstellung auf Teilstabilsierung erprobt durch 

Projektpartner „Stadt Pattensen“ + Trommelsieb „VK“
➢ zentrale Entwässerung
➢ Mitbehandlung von Industriesubstraten
➢ freie Kapazitäten auf der Kläranlage
➢ gemeinsame Trocknung und Transport

Abwägung mit 
➢ Transport Nassschlammmengen
➢ Abhängigkeit / Verknüpfung

Modellregion
Angeschlossene Einwohner Kläranlagen
EW120 ≈ 310.000

Schlammanfall Trockenmasse Gesamtregion

TMges ≈ 4.000 
Mg
a

Schlammanfall Trockenmasse Satelliten-Kläranlagen

TMges ≈ 1.850 
Mg
a

Industriesubstrate/-potentiale Biogasgewinnung:

Chr. Hansen Prozessabwasser (Biochemie)
QBiogas, Chr. Hansen ≈ 447.000 m³CH4/a

EBiogas , Chr. Hansen ≈ 4.471.250 kWh/a

Oxxynova Prozessabwasser (Chemie)
QBiogas, Oxxynova ≈ 2.390.251 m³CH4/a 

EBiogas, Oxxynova ≈ 23.902.510 kWh/a

Göbber Prozessabwasser (Lebensmittel, Konfitüren)
QBiogas, Göbber ≈ 52.978 m³CH4/a 

EBiogas, Göbber ≈ 529.780 kWh/a

Frischli Prozessabwasser (Lebensmittel, Molkeprodukte)
QBiogas, Frischli ≈ 425.234 m³CH4/a 

EBiogas, Frischli ≈ 4.252.340 kWh/a

…Anwendung im regionalen Kontext (LK Nienburg)

…Anwendung für Einzelanlage (KA Göttingen)

Modellentwicklung Energie- und CO2e-Bilanz
Überblick CO2e-Emissionen semizentrale Faulung
Treibhausgasemissionen:
➢ Biogasnutzung Faulung (Erdgassubstitution) ≈ -532 to CO2e/a
➢ Verringerung Strombezug Satelliten ≈ -81 to CO2e/a
➢ Betrieb Faulung ≈ 30 to CO2e/a
➢ Transport Nassschlamm ≈ 96 to CO2e/a
➢ Bilanz ≈ -487 to CO2e/a

Strom

Wärme

Klärschlamm

Biogas 243 LKW/a

Abwasser

Prozessabwasser

kWhth./a kWhth./a

-              kWhth./a 4.851 OS t/a

85% TR

Strom notwendig 451.404 kWhel./a

Wärme notwendig 4.500.000 kWhth./a

m³ Biogas/a

m³ Methan/a

451.404 kWhel./a kWh/a 175.200 m³/a

0 kWhth./a 21.792 kg CSB/d

800 LKW/a 16.000 OS t/a 1.876.995 kWhel./a

2 LKW/d 19,4% TR Entwässerter Faulschlamm Satelliten 4.239 t OS/a

3.898 OS t/a

26,0% TR Schlammwasser

Polymere 38.537 OS t/a 33.580 kWhel./a 795,4 t/a

11 t/a 3.219.300 kWhth./a

80.626 kWhel./a

Anaerob vorbehandeltes Prozessabwasser

170.961 m³/a

42435 OS t/a 1.525 kg CSB/d

2,36% TR Abwasser Flecken Steyerberg

1.155.937    kWhth./a 227.617 m³/a

85.625          kWhel./a 372 kg CSB/d

327.888        m³ Biogas/a 209.416        kWhel./a

213.127        m³ Methan/a mind. 189.029 kWhel./a bisheriger Bedarf

42812 OS t/a

3,22% TR gereinigtes Abwasser

2141 LKW/a 452.162 m³/a

6 LKW/d

23.830.800

Faulschlamm

Natronlauge

Pelletschlamm

Zusatzbedarf Beh. Industrieabwasser

Entwässerter Faulschlamm

Regionale Zentren

Zentrifuge FS

ÜSS Satelliten

getrockneter Schlamm

Solare Trocknung o. Zusatzwärme

17.131.7084.500.000

Prozessabwasser
3.476.728

2.390.251

AbwärmeFernwärmenetz
Steyerberg

Trocknung

Kläranlage
Steyerberg

Entwässerung

Bahnanschluss

Vergärung

Abtransport per Bahn

Biogasanlage 
Biogas Steyerberg

Avacon Natur

Alternativ:
Abtransport per LKW

Abwärme

zusätzl. Netz

Monoverbrennung
Hildesheim KNRN

Industrieunternehmen 
Abfallverbrennungsanlage nach 

der 17. BImSchV

Anaerobe Abwasserbehandlung
EGSB

2

© ISAH

© ISAH

© ISAH

© ISAH
© ISAH


	Folie 1

